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LacTec Gesellschaft ftlr moderne Lackiertechnik mbH 

D- 631 10 Rodgau 

Lackiereinrichtung 


Die Erfindung betrifft eine Lackiereinrichtung mit ei- 
ner Lackleitung, die ein Eingangsende, ein Ausgangsende 
und eine Zusatzeinrichtung aufweist. 

5 In vielen Anwendungs fallen mochte man vor dem Reinigen 
einer Lackleitung die in der Lackleitung enthaltenen 
Lackreste, die von einem friiher erfolgten Lackiervor- 
gang zuruckgeblieben sind, zuruckgewinnen . Hierzu ver- 
wendet man einen sogenannten Molch, der in der Regel 

10 entgegen der Lackf luiirichtung beim Lackieren durch die 
Lackleitung geschoben wird. Der Molch liegt dabei an 
der Innenseite der Lackleitung an und "wischt" diese 
Innenwand zumindest weitgehend sauber. Neben der Ruck- 
gewinnung der Lackreste, die nach einem Lackiervorgang 

15 an der Innenwand der Lackleitung verbleiben, hat die 

Verwendung eines Molchs zum Vorreinigen der Lackleitung 
natlirlich auch den Vorteil, daB man bei einem nachfol- 
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genden Spiilvorgang mit weniger Spulmittel auskoramt und 
das Spulmittel nur in geringerem MaiJe verschmutzt wird. 

Der Einsatz eines Molchs ist vor allem von Vorteil, 
5 wenn man wiederholt einen Farbwechsel bei der Lackie- 
rung von Bauteilen vornehmen mochte. Dieser Anwendungs- 
fall ist in der Automobilindustrie haufig antreffen. 
Die Lackleitung ist hierbei angeordnet zwischen einer 
Quelle, die vielfach durch eine Ringleitungsanordnung 

10 gebildet wird, in der mehrere Farbleitungen ringformig 
gefiihrt sind, wobei in jeder Farbleitung ein bestimmter 
Lack zirkuliert wird. Aus diesen Farbleitungen wird ein 
sogenannter Farbwechsler gespeist, aus dem der fur den 
Farbauftrag bestimmte Farbton dem Zerstauber innerhalb 

15 der Lackierkabine zugefuhrt wird. Das Ausgangsende der 
Lackleitung zwischen Farbwechsler und Zerstauber befin- 
det sich dann in einer Lackierkabine, in der der ei- 
gentliche Farbauftrag erfolgt. 

20 Die Verwendung eines Molchs und einer molchbaren Lei- 
tung ist an sich bekannt. 

In vielen Lackleitungen ist allerdings eine Zusatzein- 
richtung notwendig. Diese Zusatzeinrichtung kann unter- 

25 schiedliche Ausbildungen haben. Es kann sich beispiels- 
weise urn eine Pumpe handeln, die den Lack zwischen dem 
Eingangsende und dem Ausgangsende auf einen hoheren 
Druck bringt, urn ein Lackieren durch Sprit zauftrag mit 
einem hoheren Druck zu ermoglichen. In einer anderen 

30 Ausgestaltung kann die Zusatzeinrichtung als Hochspan- 
nungsanordnung ausgebildet sein, mit deren Hilfe der 
Lack auf ein hoheres elektrisches Potential gebracht 
wird. Beide Ausgestaltungen sind beispielhaf t . 


Die Verwendung einer derartigen Zusatzeinrichtung in 
der Lackleitung erschwert den Einsatz eines Molchs . In 
der Zusatzeinrichtung sind in der Regel viele Storstel- 
len, also Ecken und Kanten, vorhanden, so dafi ein Molch 
beim Durchlaufen der Zusatzeinrichtung beschadigt wur- 
de. Vielfach wird auch der freie Querschnitt der Lack- 
leitung verengt, beispielsweise dann, wenn die Zusat- 
zeinrichtung als Zahnradpumpe ausgebildet ist. 

Man muU daher das Vorreinigen der Lackleitung mit Hilfe 
eines Molches je nach Anordnung der Zusatzeinrichtung 
vor oder nach der Zusatzeinrichtung beenden. Damit ver- 
bleibt in dem Bereich zwischen der Zusatzeinrichtung 
und dem Eingangsende ein Bereich, aus dem der Lack 
nicht entfernt we r den v-ann _ Alfprnativ ria zu kann man 
entweder den Molch in diesem Abschnitt neu einsetzen 
oder man verwendet Molche, die schnell verschleilien 
konnen . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einer 
Reinigung moglichst wenig Lack zu verlieren. 

Diese Aufgabe wird bei einer Lackiereinrichtung der 
eingangs genannten Art dadurch gelost, dafi die Zusatz- 
einrichtung uber eine Vent il anordnung an die Lacklei- 
tung angeschlossen ist und die Vent il anordnung molchbar 
ist . 

Man kann auf diese Weise die Lackleitung vom Ausgangs- 
ende bis zum Eingangsende vollstandig molchen, also mit 
einem Molch vorreinigen. Bei dieser Vorreinigung wird 
die Zusatzeinrichtung aus dem Weg des Molches durch die 


Lackleitung entfernt, und zwar mit Hilfe der Venti- 
lanordnung. Die Zusatzeinrichtung wird also ausgeglie- 
dert. Die Ventilanordnung selbst ist molchbar, d.h. sie 
kann in einer Stellung, in der die Zusatzeinrichtung 
nicht mehr im Stromungsweg des Lacks enthalten ist, von 
einem Molch durchlaufen werden, und zwar erf indungsge- 
maft dergestalt, daft der Molch beim Durchlaufen der Ven- 
tilanordnung nicht beschadigt wird. Die Ventilanordnung 
ist andererseits auch in eine Stellung umschaltbar , in 
der Lack, der vom Eingangsende zum Ausgangsende stromt, 
durch die Zusatzeinrichtung flieften kann. In dieser 
Stellung der Ventilanordnung kann ein Molch in der Re- 
gel nicht verwendet werden. Dies ist aber auch nicht 
notwendig, weil in dieser Stellung der Ventilanordnung 
der Lack vom Eingangsende zum Ausgangsende der Lacklei- 
tung flieften soil und nicht umgekehrt. In dieser Be- 
triebsweise mochte man Lack zum Zerstauber hin fordern 
und nicht die Leitung leeren. Wenn die Ventilanordnung 
so umgeschaltet ist, daft der Molch durchlaufen kann, 
dann verbleibt etwas Lack in der Zusatzeinrichtung. 
Dieser Lack kann durch einen nachf olgenden Spiilvorgang 
entfernt werden. Dabei gehen zwar auch gewisse Lack- 
mengen verloren. Dieser Verlust ist aber klein und da- 
her akzeptabel. 

Vorzugsweise ist die Ventilanordnung in eine Molchstel- 
lung umschaltbar, in der sie einen Durchgang zwischen 
zwei Abschnitten der Lackleitung bildet, dessen Wand 
glatt ist. Wenn die Ventilanordnung so umgeschaltet 
worden ist, daft der Molch durchlaufen kann, dann befin- 
det sie sich in der sogenannten "Molchstellung" . In 
dieser Molchstellung bildet der Durchgang sozusagen ei- 
nen integralen Bestandteil der Lackleitung, d.h. der 


Molch kann von einem Abschnitt der Lackleitung, der dem 
Ausgangsende benachbart ist, zu einem Abschnitt der 
Lackleitung, der dem Eingangsende benachbart ist, ge- 
schoben werden, ohne da£ er Strukturen in der Wand der 
Leitung uberwinden mufi, die ihn moglicherweise bescha- 
digen konnen. Ein Molch hat in der Regel Lippen, die an 
der Innenwand der Lackleitung anliegen. Derartige Lip- 
pen sind beispielsweise dann gefahrdet, wenn sie eine 
Offnung in der Innenwand der Lackleitung uberqueren 
mussen. Eine derartige Gefahr besteht bei der Venti- 
lanordnung nicht. In der Molchstellung ist der Durch- 
gang zwischen zwei Abschnitten der Lackleitung glatt, 
d.h. auch in der Ventilanordnung gibt es keine seitli- 
chen Abzweige aus der Lackleitung, wenn die Venti- 
lanordnung in der Molchstellung ist. 

Vorzugsweise weist der Durchgang an jedem Ende densel- 
ben Querschnitt wie der dort angeschlossene Abschnitt 
der Lackleitung auf . Der Ubergang von dem Abschnitt der 
Lackleitung ist stufenfrei und glatt. Der Molch sieht 
sich also keinen Veranderungen ausgesetzt, die seine 
Abstreif lippen beschadigen konnen. Gleichzeitig wird 
durch die Konstanz der Querschnitte auch vermieden, daft 
Totraume entstehen, die durch den Molch nicht ordent- 
lich abgereinigt werden konnen. 

Vorzugsweise weist die Ventilanordnung ein Schieberven- 
til auf, das einen in einem Gehause beweglichen Schie- 
ber mit einer Durchgangsof f nung, die den Durchgang bil- 
det, aufweist. Der Schieber kann nun so verschoben wer- 
den, daiJ seine Durchgangsof f nung in Oberdeckung mit dem 
Querschnitt der Lackleitung steht. Das ist die oben er- 
wahnte Molchstellung. In diesem Fall kann der aus der 


Lackleitung koitunende Molch in die Durchgangsof fnung 
eintreten und die Durchgangsof fnung dann in den anderen 
Abschnitt der Lackleitung wieder verlassen. In einer 
anderen Stellung des Schiebers kann der Molch zwar 
nicht durch die Ventilanordnung hindurchtreten . Hier 
werden dann aber mit Hilfe des Schiebers Leitungspf ade 
zu der Zusatzeinrichtung gebildet, durch die der Lack 
vom Eingangsende zum Ausgangsende stromen kann. 

Hierbei ist besonders bevorzugt, daJ5 die Durchgangsof f- 
nung spaltfrei an die Lackleitung anschliefit. Mit 
"spaltfrei" ist eine Ausgestaltung gemeint, der Uneben- 
heiten die beim Ubergang zwischen der Lackleitung und 
der Durchgangsof fnung gebildet sind, so klein sind, dafi 
eine Gefahr fur die Beschadigung des Molchs praktisch 
nicht besteht. Mit anderen Worten ist eine Vermeidung 
von Spalten im physikalisch exakten Sinne technisch 
nicht moglich. Die Spalte werden aber so klein bezie- 
hungsweise mit so geringer Tiefe gehalten, dafi die Lip- 
pen des Molchs hierdurch nicht beeintrachtigt werden. 

Vorzugsweise ist im Schieber mindestens eine Abzweig- 
leitung ausgebildet, die in einer Betriebsstellung des 
Schiebers in die Lackleitung mundet. Mit Hilfe der Ab- 
zweigleitung laJit sich der Lack in der Betriebsstellung 
des Schiebers aus der Lackleitung entfernen beziehungs- 
weise in die Lackleitung zuruck speisen. Die andere Eli- 
de der Abzweigleitung ist dann mit der Zusatzeinrich- 
tung verbunden, beispielsweise der Pumpe oder der Po- 
tentialerhohungseinrichtung . 

Vorzugsweise verschliefit der Schieber in der Betriebs- 
stellung die Lackleitung. Damit wird der Lack gezwun- 
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gen, vollstandig durch die Zusatzeinrichtung zu flie- 
Ben. Dies ist insbesondere dann von Vorteil, wenn wirk- 
lich die gesamte durch die Lackleitung stromende Menge 
des Lacks durch die Zusatzeinrichtung beaufschlagt oder 
5 behandelt werden soil. 

Vorzugsweise sind im Schieber zwei Abzweigleitungen an- 
geordnet, die auf entgegengesetzten Seiten in die Lack- 
leitung mttnden. Bei dieser Ausgestaltung benotigt man 
10 im Grunde nur ein einziges Ventil, urn den Lack entweder 
durch die Zusatzeinrichtung zu fuhren oder die Lacklei- 
tung insgesamt molchbar zu machen. Im Schieber ist dann 
sowohl die Hinleitung als auch die Ruckleitung zwischen 
der Lackleitung und der Zusatzeinrichtung angeordnet. 

15 

Vorzugsweise mundct die Abzweigleitung in ^ine im 
Schieber ausgebildete Sacklochbohrung . Diese Ausgestal- 
tung hat den Vorteil, dafl die Miindung der Abzweiglei- 
tung bei einer Bewegung des Schiebers nicht am Gehause 
20 reibt oder schleift. Man kann daher die Miindung der Ab- 
zweigleitung mit einer gewissen Prazision fertigen, die 
auch im Betrieb erhalten bleibt. Dariiber hinaus ist die 
Reinigung der Abzweigleitung mit Hilfe einer Spulfliis- 
sigkeit dann etwas einfacher. 

25 

Bevorzugterweise ist der Schieber durch eine Parallel- 
fuhrung im Gehause geftihrt. Damit laBt sich auf einfa- 
che Weise sicherstellen, dafl der Durchgang im Schieber 
mit dem Querschnitt der Lackleitung in Oberdeckung ge- 
30 bracht werden kann. 

Vorzugsweise weist der Schieber mindestens einen Bewe- 
gungsanschlag auf, der so positioniert ist, dafi der 
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Durchgang in der Molchstellung mit einer vorbestimmten 
Genauigkeit mit dem Querschnitt der Lackleitung in 
Oberdeckung steht. Der Bewegungsanschlag stellt also 
sicher, dafl man den Schieber in die Molchstellung ver- 
5 schieben kann und nach der Verschiebung keine "Stufe" 
oder eine andere Unebenheit zwischen Lackleitung und 
Durchgang in dem Schieber gebildet ist, so dafi der 
Molch durch die Lackleitung insgesamt hindurchgef ahren 
werden kann, ohne beschadigt zu werden. Im Grunde 
10 reicht hierbei ein Bewegungsanschlag aus, in manchen 
Fallen ist es allerdings von Vorteil, zwei oder mehr 
B ewe gungs ans chl age vorzusehen, urn die Belastung eines 
einzelnen Anschlags klein zu halten. 

Vorzugsweise ist der Bewegungsanschlag durch einen 
Stift gebildet, auf dem eine langliche Nut des Schie- 
bers gefuhrt ist. Nattirlich kann der Stift den Schieber 
auch vollstandig durchsetzen. In diesem Fall ist die 
Nut als Langloch ausgebildet. Die langliche Nut oder 
die Langlochbohrung haben die Aufgabe, zu einer Paral- 
lelfuhrung des Schiebers beizutragen. 

Vorzugsweise ist im Gehause eine auf den Schieber wir- 
kende Dichtungsanordnung vorgesehen. Die Dichtungsan- 
ordnung ist im Gehause stationar. Der Schieber bewegt 
sich gegenixber der Dichtungsanordnung. Diese Ausgestal- 
tung hat den Vorteil, daft man die Dichtung mit einer 
hoheren Zuverlassigkeit festhalten kann. 

30 Hierbei ist besonders bevorzugt, dafi die Dichtungsan- 
ordnung eine erste Dichtung aufweist, die die Enden der 
Lackleitung umgibt, und eine zweite Dichtung, die einen 
Gehausebereich umgibt, in dem sich Bereiche des Schie- 


15 


20 


25 
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bers befinden, die bei einer Verstellbewegung des 
Schiebers mit der Lackleitung in Uberdeckung kommen. 
Die erste Dichtung dichtet sowohl im Betrieb die Lack- 
leitung gegenuber dem Bereich zwischen Schieber und Ge- 
5 hause ab, als auch in der Molchstellung. Sie sorgt da- 
fur, dafi Lack, der im Betrieb oder beim Vorreinigen mit 
Hilfe des Molchs zwischen den Schieber und das Gehause 
gelangt, allenfalls bis zur ersten Dichtung vordringen 
kann. Dieser Bereich ist relativ eng umgrenzt . Es 

10 reicht hierfur eine entsprechend kleine Dichtung aus . 
Zusatzlich ist eine groiiere Dichtung vorgesehen, die 
einen grdfieren Bereich umgibt, namlich den Bereich, in 
dem sich "verschmutzte" Teile des Schiebers bewegen 
konne, also die Teile, die in der Betriebsstellung und 

15 in der Molchstellung mit der Lackleitung in Uberdeckung 
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gangsoffnung mit der Lackleitung in Uberdeckung. Beim 
Verschieben kommen aber Bereiche in der unmittelbaren 
Nachbarschaft des Schiebers in Kontakt mit Lack, der 
2 0 noch in der Lackleitung ansteht. Die zweite Dichtung 

schutzt dann davor, dali dieser Lack das Innere des Ven- 
tils in solchen Bereichen verschmutzt, die spater nur 
unter Schwierigkeiten gespult werden konnen. 

25 Die Erfindung wird im folgenden anhand eines bevorzug- 
ten Ausftihrungsbeispiels in Verbindung mit der Zeich- 
nung naher beschrieben. Hierin zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Lacklei- 
30 tung, 


Fig. 2 eine vergroflerte Darstellung einer Venti- 
lanordnung, 


Fig. 3 einen scheitiatischen Schnitt durch ein Ventil 
und 

Fig. 4 ein teilweise zerlegtes Ventil/ teilweise im 
Auf rifi . 

Fig. 1 zeigt eine Lackiereinrichtung 1 mit einer Lack- 
leitung 2, die von einem Farbwechsler 3 zu einem Zer- 
stauber 4 ftthrt. Der Farbwechsler 3 ist mit einer Viel- 
zahl von Ringleitungen 5 verbunden, wobei in jeder der 
Ringleitungen 5 ein Lack mit einer bestimmten Farbe 
und/oder Eigenschaft umgewalzt wird. Dargestellt ist 
lediglich ein Ausschnitt aus den Ringleitungen 5. Die 
Ringleitungen 5 sind in nicht naher dargestellter Weise 

ipwpils mit einem Lackvorrat verbunden. 

-j - 

Die Lackleitung 2 weist dementsprechend ein Eingangsen- 
de 6, das dem Farbwechsler 3 benachbart ist, und ein 
Ausgangsende 7 auf, das in eine Spritzduse 8 miindet. 
Diese Anordnung ist jedoch lediglich beispielhaft und 
gewahlt worden, urn die Erlauterung zu vereinf achen . 

In der Lackleitung 2 ist eine Zusatzeinrichtung 9 ange- 
ordnet, im vorliegenden Fall eine Pumpe, mit der der 
Lack in der Lackleitung 2 auf einen erhOhten Druck ge- 
bracht bzw. dosiert werden soil, so daii er durch die 
Spritzduse 8 auf ein nicht naher dargestelltes Werk- 
stUck aufgespritzt werden kann. 

Wenn man einen Sprit zvorgang beendet hat und ein nach- 
folgendes WerkstUck mit einer anderen Farbe oder einem 
anderen Lack beschichten will, dann ist es erf order- 


lich, die Lackleitung 2 zu reinigen. Mit der Reinigung 
soil erreicht werden, dafi der nachfolgende Lackiervor- 
gang mit dem gewunschten Lack durchgefiihrt werden kann 
und dieser Lack nicht durch Reste aus einem vorherigen 
Lackiervorgang verschmutzt wird. 

In der Lackleitung 2 befinden sich aber auch nach Ab- 
schlufi eines Lackiervorganges noch relativ grofie Mengen 
des Lackes, der fur den abgeschlossenen Lackiervorgang 
verwendet worden ist. Man setzt daher einen sogenannten 
Molch ein, der die Lackleitung vom Ausgangsende 7 her 
durchlauft. Der Molch weist in nicht naher dargestell- 
ter, aber an sich bekannter Weise Abstreif organe, bei- 
spielsweise Lippen, auf , die an der Innenwand der Lack- 
leitung anliegen und bei einer Bewegung des Molchs vom 
Ausgangsende 7 zum Eingangsp.nde 6 den an der Innenwand 
der Lackleitung 2 anhaftenden Lack in Richtung auf das 
Eingangsende 6 fordern. 

Allerdings ist nach einer gewissen Wegstrecke die Zu- 
satzeinrichtung 9 im Weg, durch die der Molch nicht oh- 
ne weiteres hindurch gefahren werden kann, ohne bescha- 
digt zu werden. 

Aus diesem Grund ist, wie aus Fig. 2 hervorgeht, die 
Zusatzeinrichtung 9, die im vorliegenden Fall als Zahn- 
radpumpe mit zwei kammenden Zahnradern 10, 11 ausgebil- 
det ist, uber eine Ventilanordnung 12 mit der Lacklei- 
tung 2 verbunden. 

Die Ventilanordnung 12 weist ein Schieberventil auf mit 
einem Schieber 14, der in einem Gehause 15 angeordnet 
ist. Der Schieber weist eine Durchgangsof f nung 16 auf, 


deren Querschnitt genau mit dem Querschnitt der Lack- 
leitung Ubereinstimmt . Der Schieber 14 kann, wie dies 
in Fig. 3 und 4 dargestellt ist, so verschoben werden, 
da£ die Durchgangsof fnung 16 mit dem Querschnitt der 
Lackleitung 2 auch deckungsgleich ist. 

Die Lackleitung 2 weist einen Abschnitt 6 f auf, der dem 
Eingangsende 6 benachbart ist, und einen Abschnitt 7', 
der dem Ausgangsende benachbart ist. Der Schieber 14 
ist zwischen den beiden Abschnitten 6 f , 7' angeordnet. 

Die Durchgangsof fnung 16 wird beim Vorreinigen der 
Lackleitung 2 vom Molch vom Ausgangsende 7 zum Ein- 
gangsende 6 durchfahren. Aus diesem Grund ist die 
Durchgangsof fnung 16 in Fig. 2 mit einem Pfeil gekenn- 
zeichnet. Der Schieber 14 wird umgekehrt in der in Fig. 
2 dargestellten Betriebsstellung vom Eingangsende 6 zum 
Ausgangsende 7 mit Lack durchstromt. Aus diesem Grund 
ist in der Bypass-Leitung 17 ebenfalls ein Pfeil einge- 
zeichnet. Beide Pfeile zeigen die Bewegungsrichtung des 
Lacks in der Schieberposition an. 

Wie aus den Fig. 3 und 4 zu erkennen ist, ist die 
Bypass-Leitung 17 (gestrichelt eingezeichnet ) durch den 
Schieber 14 gefuhrt. Sie lauft dabei im wesentlichen 
rechtwinklig zur Lackleitung 2. Die Bypass-Leitung 17 
mundet in einer Sackbohrung 18. Wenn der Schieber 14 
aus der in den Fig. 3 und 4 dargestellten Molchstellung 
in die in Fig. 2 dargestellte Betriebsstellung verscho- 
ben wird, dann steht die Sackbohrung 18 in Oberdeckung 
mit dem Abschnitt 6 ? der Lackleitung 2. 


Auf der gegenuberliegenden Seite des Schiebers ist eine 
weitere Sackbohrung 19 vorgesehen, in die ein Abschnitt 
20 der Bypass-Leitung 17 mundet. Dies ist aus Fig. 4 zu 
erkennen. Die beiden Sackbohrungen 18, 19 sind dek- 
kungsgleich, d.h. die Sackbohrung 19 kann in Oberdek- 
kung mit dem Abschnitt 7 ? der Lackleitung 2 gebracht 
werden. Die beiden Sackbohrungen 18, 19 sind durch eine 
Zwischenwand 21 voneinander getrennt, d.h. der Schieber 
14 versperrt in der in Fig. 2 dargestellten Betriebs- 
stellung die Lackleitung 2 vollstandig, so dafi der ein- 
zige Lackflufi iiber die Bypass-Leitung 17 und ihren Ab- 
schnitt 20 erfolgen kann. 

Das Gehause 15 besteht aus einem Korpus 22 mit einer 
ebenen Oberflache, auf der der Schieber 14 aufliegt, 
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in der der Schieber 14 allseitig seitlich gefuhrt ist. 
Der Deckel 24 bildet eine Parallelf uhrung . Zusatzlich 
bildet ein unteres Ende 25 der Ausnehmung 24 im Deckel 
23 einen Bewegungsanschlag . 

Weiterhin ist in dem Gehause 15 ein Stift 26 vorgese- 
hen, der ein Langloch 27 im Schieber 14 durchsetzt. 
Auch das Langloch 27 bildet zusammen mit dem Stift 26 
einen Bewegungsanschlag, der so genau eingestellt wer- 
den kann, dafi in der in Fig. 3 und 4 dargestellten 
Molchstellung des Schiebers 14 die Durchgangsof f nung 16 
exakt in Uberdeckung mit dem Querschnitt der Lacklei- 
tung 2 kommt . 

Zwischen dem Korpus 22 und dem Deckel 23 ist eine Dich- 
tungsanordnung gegen den Schieber 14 vorgesehen, die 
eine erste Dichtung 28 aufweist, die lediglich die 


Lackleitung 2 umgibt, also sowohl in der Betriebsstel- 
lung als auch in der Molchstellung weitgehend verhin- 
dert, dali Lack aus der Lackleitung 2 zwischen den Kor- 
pus 22 den Deckel 23 vordringt. Die Dichtungsanordnung 
weist ferner eine zweite Dichtung 29 auf, die eine gro- 
Bere Lange hat und so gefuhrt ist, dafi sie einen Gehau- 
sebereich 30 umgibt , in dem die Durchgangsbohrung 16 
beziehungsweise die Sackbohrungen 18, 19 sich bewegen, 
wenn der Schieber 14 verstellt wird. 

Die Durchgangsbohrung 16 verlauft achsparallel mit der 
Lackleitung 2. Die Kanten der Durchgangsof f nung 16 
schliefien an den Deckel 23 und den Korpus 22 praktisch 
spaltfrei an. Dadurch ergibt sich in der in Fig. 3 dar- 
gestellten Molchstellung ein glatter Durchgang durch 
die Ventilanordnvmg 12. d.h. ftin Molch kann die Lack- 
leitung durchlaufen, ohne daiJ ein Verletzungsrisiko fur 
den Molch besteht . Gleichzeitig ist in dieser Molch- 
stellung der Bypass abgeschlossen, d.h. es kann aus der 
Zusatzeinrichtung 9 Lack weder in die Lackleitung 2 zu- 
ruckf lieften, noch kann Lack, der aus der Lackleitung 2 
entfernt wird, in diesen Bereich gedruckt werden. 

Um in die in Fig. 2 dargestellte Betriebsstellung zu 
gelangen, wird der Schieber 14 quer zur Achse der Lack- 
leitung 2 mit einem Hub bewegt, der mindestens dem 
Durchmesser der Lackleitung 2 plus einer ausreichenden 
Sicherheitsstrecke entspricht, um die nunmehr ver- 
schlossene Lackleitung 2 zu der Durchgangsof f nung 16 
zuverlassig abzudichten. Lack, der vom Eingangsende 6 
iiber den Abschnitt 6 ! ankommt, tritt in die Sackbohrung 
18 ein und wird dann durch die Bypass-Leitung 17 zu den 
Zahnradern 10, 11 der Pumpe gefuhrt. Von dort gelangt 


der Lack uber den Abschnitt 20 der Bypass-Leitung in 
die Sackbohrung 19 und uber den Abschnitt 7 f zum Aus- 
gangsende der Lackleitung 2. 

Naturlich konnen in der Lackleitung 2 noch eine weitere 
Zusatzeinrichtung Oder sogar noch mehrere weitere Zu- 
satzeinrichtungen vorgesehen sein. 

Vorliegend wurde Ausf uhrungsbeispiel dargestellt, bei 
dem die Ventilanordnung 12 ein einziges Ventil umfafit, 
das sowohl das Ausspeisen des Lacks aus der eigentli- 
chen Lackleitung als auch das Einspeisen- ubernimmt . Es 
ist aber leicht vorstellbar, dafi man auch zwei Ventile 
verwenden kann, von denen eines dafur sorgt, daii der 
Lack aus der Lackleitung 2 zur Zusatzeinrichtung ge- 
fiihrt wird,- wahrend das andere Ventil die dazu komple- 
mentare Funktion ubernimmt und den Lack aus der Zusat- 
zeinrichtung wieder in die Lackleitung 2 einspeist. In 
diesem Fall ist in jedem der Ventile eine entsprechende 
Durchgangsof fnung 16 vorgesehen, und ein Molch kann 
beide Ventile verletzungsf rei durchlaufen. 

Wenn die Arbeit mit einem Lack beendet ist und ein an- 
derer Lack, beispielsweise mit einer anderen Farbe, 
verwendet werden soil, dann wird der Schieber 14 in die 
in Fig. 3 und 4 dargestellte Molchstellung verfahren, 
bis die Durchgangsof fnung 16 den Querschnitt der Lack- 
leitung 2 wieder freigibt. Ein Molch kann dann vom Aus- 
gangsende 7 zum Eingangsende 6 geschoben werden und 
transportiert dadurch den Lack aus der Leitung. 

Nachfolgend ist ein Spulvorgang er f orderlich, bei dem 
zweckmafligerweise der Schieber wieder in die Betriebs- 
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stellung (Fig. 2) geschoben wird, so dafi auch die Zu- 
satzeinrichtung mit dem Spulmittel gereinigt werden 
kann. Selbstverstandlich ist es aber auch moglich, die 
Zusatzeinrichtung 9 mit einer eigenen Spulmoglichkeit 
5 zu versehen. 


Patentanspriiche 


Lackiereinrichtung mit einer Lackleitung, die ein 
Eingangsende, ein Ausgangsende und eine Zusatzein- 
richtung aufweist, dadurch gekennzeichnet , dafi die 
Zusatzeinrichtung (9) uber eine Ventilanordnung 
(12) an die Lackleitung (2) angeschlossen ist und 
die Ventilanordnung (12). molchbar ist. 

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daii die Ventilanordnung (12) in eine Molch- 
stellung umschaltbar ist, in der sie einen Durch- 
gang (16) zwischen zwei Abschnitten (6 1 , 7 T ) der 
Lackleitung (2) bildet, dessen Wand glatt ist, 

Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daJi der Durchgang (16) an j edem Ende denselben 
Querschnitt wie der dort angeschlossene Abschnitt 
(6 f , 7 1 ) der Lackleitung (2) aufweist. 


Einrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Ventilanordnung (12) ein Schie- 
berventil, das einen in einem Gehause (15) bewegli- 
chen Schieber (14) mit einer Durchgangsof f nung, die 
den Durchgang (16) bildet, aufweist. 

Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Durchgangsof fnung spaltfrei an die 
Lackleitung (2) anschliefit. 

Einrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- 

zeichnet, daft im Schieber (14) mindestens eine Ab- 

zweigleitung (17 , 20) ausgebildet ist, die in einer 

Betriebstellung des Schiebers (14) in die Lacklei- 
j /«~>\ i j ^. j_ 

Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der Schieber (14) in der Betriebstellung 
die Lackleitung (2) verschlieflt . 

Einrichtung nach Anspruch 6 oder 7 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi im Schieber (14) zwei Abzweigleitun- 
gen (17, 20) angeordnet sind, die auf entgegenge- 
setzten Seiten in die Lackleitung (2) miinden. 

Einrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daii die Abzweigleitung (17, 
20) in eine im Schieber ausgebildete Sacklochboh- 
rung (18, 19) mundet. 
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10. Einrichtung nach einem der Ansprttche 4 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der Schieber (14) durch 
eine Parallelf uhrung (24) im Gehause gefuhrt ist. 

5 11. Einrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der Schieber (14) minde- 
stens einen Bewegungsanschlag (25, 27) aufweist, 
der so positioniert ist, dali der Durchgang (16) in 
der Molchstellung mit einer vorbestimmten Genauig- 
10 keit mit dem Querschnitt der Lackleitung (2) in 

tJberdeckung steht. 

12. Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich- 
net, dali der Bewegungsanschlag durch einen Stift 

15 (26) gebildet ist, auf dem eine langliche Nut (27) 

des Schiebers (14) yefuh.Lt ist. 

13. Einrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daft im Gehause (15) eine auf 

20 den Schieber (14) wirkende Dichtungsanordnung vor- 

gesehen ist. 

14. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Dichtungsanordnung eine erste Dichtung 

25 (28) aufweist, die die Enden der Lackleitung (2) 

umgibt, und eine zweite Dichtung (29), die einen 
Gehausebereich umgibt, in dem sich Bereiche des 
Schiebers (14) befinden, die bei einer Verstellbe- 
wegung des Schiebers (14) mit der Lackleitung (2) 

30 in Oberdeckung kommen. 


Zusammenf as sung 


Es wird eine Lackiereinrichtung (1) angegeben ruit einer 
Lackleitung (2), die ein Eingangsende (6), ein Ausgangs- 
ende (7) und eine Zusatzeinrichtung (9) aufweist. 

5 Man mochte bei einer Reinigung moglichst wenig Lack ver- 
lieren . 

Hierzu ist vorgesehen, dai5 die Zusatzeinrichtung (9) liber 
eine Ventilanordnung an die Lackleitung (2) angeschlossen 
10 ist und die Ventilanordnung molchbar ist. 


Fig. 1 


Fig 1 




